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DFAS /MFE

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA
DNA - VYSOKA UCINNOST V SIROKEM ROZSAHU APLIKACI

2 MITSUBISHI MATERIALS



MFE-DFAS

DFAS /DFAS-E

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA
K DISPOZICI S VNITRNIM PRiIVODEM REZNE KAPALINY

DC3.0- 14

scsescscssce OPTIMALIZOVANE RiZENi ODVODU TRISEK A SNiZENi ZATEZE

Ztenceny stredovy bfit vytvari nizky odpor, a tim optimalni geometrii
pro hladsi odvod trisek.

seeeeee TECHNOLOGIE TRI-COOLING PRO VSECHNY PRUMERY

Pritok chladici kapaliny se zvySuje, aniz by se snizila pevnost
vrtaku. Dodateény prutok chladici kapaliny vyrazné zlepuje odvod
trisek a odvadi teplo. To umoznuje stabilni obrabéni nerezové oceli

a titanovych slitin.

:-------------------------ORIGINALNI'TVAROSTRYCH BRITU

S Srazeni fazetky v rozich poskytuje vétsi stabilitu a optimalni Fezivost
zaji$tuje vyrazné mensi tvorbu otrepd.

POROVNANi OTREPU PRI OBRABENI{ TITANOVE SLITINY

DFAS Konvencni
0.12 mm

0.08 mm

sssssssccccecs MATERIAL S POVLAKEM DP102A

Povlakovany nastrojovy material DP102A poskytuje velmi hladky
povrch a dlouhodobou odolnost, takze vykazuje mimoradnou
odolnost proti opotfebeni pri nizkych az stfednich Feznych

rychlostech.



MFE-DFAS

MINI-MFE

MALY PRUMER MONOLITNICH VRTAKU ZE SLINUTEHO
KARBIDU PRO PLOCHA DNA 0.75 - 2.95

sececses JEDINECNE OSTRE OSTRI

Ploché rohové fazetky poskytuji vétSi pevnost a ostrost pro
podstatné sniZeni otfepd.

e «+ e VYNIKAJiCi ODVOD TRiSKY

E Koncova geometrie, kterd kombinuje rizné poloméry, vytvari silnou
: britovou stopu a poskytuje vynikajici kontrolu odvodu trisky.
eeseees s ZTENCENiI STREDU VRTAKU PRO NIZSi 0SOVOU SiLU
E Geometrie stfedu s vice poloméry spolu se ztencenym stfedem
¢ vytvari idedlni tvar tfisky, ¢imz se vyrazné snizuje fezny odpor.

MFE Konvencni

MATERIAL S POVLAKEM DP102A

DP102A je slinuty karbid povlakovany materialem PVD urceny pro vrtani. Povlak ma vysokou prilnavost a stabilitu
i na geometrii ostrého britu. To vyrazné zlepsuje odolnost proti opotfebeni a je idedlni pro vrtani malych otvord pFi
nizkém posuvu a nizkych otackach.

OSTRE BRITY S VYSOKOU ZIVOTNOSTi NASTROJE

100 DER
Materidl CSN 17 240
Nastroj/ Vrtak MFEQ100X025030
L/D (mm) 2
Ve (m/min) 25
fr (mm/ot.) 0.007
Obrabéci stroj Vertikalni obrabéci centrum (BT40)

MFE Konvencni

500 DER

eceecccccccce
°

%+ Povlak PVD z Al-Cr-N
MFE Konvencéni



MFE-DFAS

MFE

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

DC 3.0 - 20.0

ST
Mensi radius e
L]

Vetsi o

sescsesscscssesess VYNIKAJICI ODVOD TRISEK

Kombinace rozdilnych velikosti radiusd poskytuje silnou Feznou
hranu a vynikajici odvod trisek.

Material CSN 12 051
Ve (m/min) 50
fr (mm/ot.) 0.07

cecescscscscscscscsece NOVE ZTENCOVANI BODU ,Z“ PRO NIZSi ODPOR

Ztenceni hrotu zajistuje také vynikajici odvod tFisek.

OSTRA A ZAROVEN ODOLNA REZNA HRANA

Ploché primarni Ukosy v rozich poskytuji vétsi stabilitu a ostrost
zajistuje vyrazné mensi tvorbu otrepd.

ZERO-p POVCH

Hladky povrch poskytuje snizenou nachylnost k ohybu a vynikajici
presnost.

MATERIAL S POVLAKEM DP1020

Nastrojovy material DP1020 nabizi vynikajici odolnost proti

vhodny pro celou radu aplikaci.

1200
DP1020

© 1100

o

o

< 1000

2

S 900 —— -

= Bézny material
* S kumulovanym povlakem PVD é s povlakem PVD

z AITiCPN 800

2750 2800 2900 2950
Tvrdost (Hv)



MFE-DFAS

DFAS / MFE

VYSOKA UCINNOST V SIROKEM ROZSAHU APLIKACI

VYSOCE UCINNE VALCOVE ZAHLUBOVANI PRI RUZNYCH TYPECH OBRABENI S VYNIKAJiCi ODOLNOSTIi PROTI

VYDROLOVANi
Celni bodové zavrtavani a pilotovani
Sikmy povrch Odsazeny kruhovy povrch. Frézovani do rohu Hluboké diry a otvory
| -
| | | |
1 i | |
1 i 1 [
\ i \
‘ \ 1 |
| | |
: | I I
MFE ©) ©) ©)
DFAS 3D ©) ©) ©)
DFAS 5D

NiZSi ZATiZENi V REZU SNIZUJE TVORBU OTREPU DiKY SVEMU JEDINECNEMU TVARU JE MOZNE S VYSOKOU

PRESNOSTi KORIGOVAT EXCENTRICKE A ODLEVANE OTVORY

Vrtani

Vylepseni

Tenka deska

Prichozi dira

Excentrické a lité diry

!

!

MFE

DFAS 3D

DFAS 5D




NEW

MFE-DFAS

DFAS-E

180°
%

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

m7 TOLERANCE

BN ™

-

wn
. DR e— o
LU °
LCF LS
0AL*
2
2
SRS === g
LU -
LCF LS
oAL*
3<DCs<b 6<DC<10 10<DC<14
@ +0.016 +0.021 +0.025
+0.004 +0.006 +0.007
4<DCONMSs<é6  6<DCONMS<10 10<DCONMS<14
9 o
-0.008 -0.009 -0.011
Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL* DCONMS Typ
DFAS0300X03S060E [ ] 8 3 9 14 40.4 62 6 2
DFAS0310X03S060E [ ] 3.1 3 9.3 16 38.6 62 6 2
DFAS0320X03S060E ([ ] 3.2 3 9.6 16 38.8 62 6 2
DFAS0330X03S060E ([ ] 3.3 3 9.9 16 39.0 62 6 2
DFAS0340X03S060E ([ ] 3.4 3 10.2 16 39.1 62 6 2
DFAS0350X03S060E [ ] 3.5 3 10.5 16 39.3 62 6 2
DFAS0360X03S060E ([ ] 3.6 8 10.8 17 38.5 62 6 2
DFAS0370X03S060E ([ ] 3.7 3 1.1 17 38.7 62 6 2
DFAS0380X03S060E ([ ] 3.8 3 1.4 18 41.9 66 6 2
DFAS0390X03S060E ([ ] 3.9 3 1.7 18 42.1 66 6 2
DFAS0400X03S060E ([ ] 4 8 12 18 42.3 66 6 2
DFAS0410X03S060E [ ] 4.1 3 12.3 20 40.5 66 6 2
DFAS0420X03S060E [ ] 4.2 3 12.6 20 40.6 66 6 2
DFAS0430X03S060E ([ ] 4.3 3 12.9 20 40.8 66 6 2
DFAS0440X03S060E ([ ] 4Lh 3 13.2 20 41.0 66 6 2
DFAS0450X03S060E [ ] 4.5 3 13.5 20 41.2 66 6 2
DFAS0460X03S060E ([ ] 4.6 8 13.8 21 42.3 66 6 2
DFAS0470X03S060E ([ ] 4.7 3 141 21 42.4 66 6 2
DFAS0480X03S060E [ ] 4.8 3 14.4 22 4.4 66 6 2
DFAS0490X03S060E [ ] 4.9 3 14.7 22 41.5 66 6 2
DFAS0500X03S060E ([ ] 5 3 15 23 40.5 66 6 2
1/3
* DIN6537-K N
“Re

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



MFE-DFAS

NEW

DFAS-E - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, m7 TOLERANCE

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL* DCONMS  Typ
DFAS0510X03S060E ® 5.1 3 15.3 25 38.6 66 6 2
DFAS0520X03S060E (J 5.2 3 15.6 25 38.6 66 6 2
DFAS0530X03S060E ® 5.3 3 15.9 25 38.7 66 6 2
DFAS0540X03S060E ® 5.4 3 16.2 25 38.7 66 6 2
DFAS0550X03S060E o 5.5 3 16.5 25 38.8 66 6 2
DFAS0560X03S060E o 5.6 3 16.8 26 37.8 66 6 2
DFAS0570X03S060E L J 5.7 3 171 26 37.9 66 6 2
DFAS0580X03S060E [ J 5.8 3 17.4 27 36.9 66 6 2
DFAS0590X03S060E [ J 5.9 3 17.7 27 37.0 66 6 2
DFAS0600X03S060E ® 6 3 18 27 37.0 66 6 1
DFAS0610X03S080E ® 6.1 3 18.3 29 47.1 79 8 2
DFAS0620X03S080E o 6.2 3 18.6 29 47.1 79 8 2
DFAS0630X03S080E L J 6.3 3 18.9 29 47.2 79 8 2
DFAS0640X03S080E ® 6.4 3 19.2 29 47.2 79 8 2
DFAS0650X03S080E L J 6.5 3 19.5 29 47.3 79 8 2
DFAS0660X03S080E ® 6.6 3 19.8 30 46.3 79 8 2
DFAS0670X03S080E ® 6.7 3 20.1 30 46.4 79 8 2
DFAS0680X03S080E ® 6.8 3 20.4 32 4h.4 79 8 2
DFAS0690X03S080E L J 6.9 3 20.7 32 44.5 79 8 2
DFASQ0700X03S080E L J 7 3 21 32 44.5 79 8 2
DFAS0710X03S080E ® 7.1 3 21.3 34 42.6 79 8 2
DFAS0720X03S080E (] 7.2 3 21.6 34 42.6 79 8 2
DFASQ0730X03S080E ® 7.3 3 21.9 34 42.7 79 8 2
DFASQ0740X03S080E ® 7.4 3 22.2 34 42.7 79 8 2
DFASQ0750X03S080E o 7.5 3 22.5 34 42.8 79 8 2
DFASQ0760X03S080E L J 7.6 3 22.8 36 40.8 79 8 2
DFAS0770X03S080E L J 7.7 3 23.1 36 40.9 79 8 2
DFAS0780X03S080E (J 7.8 3 23.4 36 40.9 79 8 2
DFAS0790X03S080E [ J 7.9 3 23.7 36 41.0 79 8 2
DFAS0800X03S080E ® 8 3 24 36 41.0 79 8 1
DFAS0810X03S100E ® 8.1 3 24.3 39 47.1 89 10 2
DFAS0820X03S100E o 8.2 3 24.6 39 47.1 89 10 2
DFAS0830X03S100E L J 8.3 3 24.9 39 47.2 89 10 2
DFAS0840X03S100E L J 8.4 3 25.2 39 47.2 89 10 2
DFAS0850X03S100E (] 8.5 3 25.5 39 47.3 89 10 2
DFAS0860X03S100E ® 8.6 3 25.8 40 46.3 89 10 2
DFAS0870X03S100E ® 8.7 3 26.1 40 46.4 89 10 2
DFAS0880X03S100E ® 8.8 3 26.4 40 46.4 89 10 2
DFAS0890X03S100E o 8.9 3 26.7 40 46.5 89 10 2
DFAS0900X03S100E L J 9 3 27 40 46.5 89 10 2
DFAS0910X03S100E ® 9.1 3 27.3 43 43.6 89 10 2
DFAS0920X03S100E (J 9.2 3 27.6 43 43.6 89 10 2
DFAS0930X03S100E ® 9.3 3 27.9 43 43.7 89 10 2
DFAS0940X03S100E ® 9.4 3 28.2 43 43.7 89 10 2
DFAS0950X03S100E ® 9.5 3 28.5 43 43.8 89 10 2
DFAS0960X03S100E L J 9.6 3 28.8 45 41.8 89 10 2
DFAS0970X03S100E L J 9.7 3 29.1 45 41.9 89 10 2
DFAS0980X03S100E (] 9.8 3 29.4 45 41.9 89 10 2
2/3
* DIN6537-K N
i

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



MFE-DFAS

NEW

DFAS-E - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, m7 TOLERANCE

1 2
. 2 . 2
g & 2% 3 8l 8| === | [z
LU ° LU °
LCF Ls LCF Ls
oal* oaL*
Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF Ls oAl  DCONMs Typ
DFAS0990X035100E ° 9.9 3 29.7 45 42.0 89 10 2
DFAS1000X03S100E [ ) 10 3 30 45 42.0 89 10 1
DFAS1010X03S120E [ J 10.1 3 30.3 47 53.0 102 12 1
DFAS1020X035120E [ J 10.2 3 30.6 47 53.0 102 12 1
DFAS1030X035120E ° 10.3 3 30.9 47 53.0 102 12 1
DFAS1040X035120E ° 10.4 3 31.2 47 53.0 102 12 1
DFAS1050X035120E ° 10.5 3 315 47 53.0 102 12 1
DFAS1060X03S120E [ ) 10.6 3 31.8 49 51.0 102 12 1
DFAS1070X03S120E [ 10.7 3 32.1 49 51.0 102 12 1
DFAS1080X03S120E [ J 10.8 3 32.4 49 51.0 102 12 1
DFAS1090X03S120E [ J 10.9 3 32.7 49 51.0 102 12 1
DFAS1100X035120E ° 1 3 33 49 51.0 102 12 1
DFAS1110X035120E ° 1.1 3 33.3 52 48.0 102 12 1
DFAS1120X035120E ° 1.2 3 33.6 52 48.0 102 12 1
DFAS1130X03S120E [ 11.3 3 33.9 52 48.0 102 12 1
DFAS1140X03S120E [ 1.4 3 34.2 52 48.0 102 12 1
DFAS1150X03S120E [ J 11.5 3 34.5 52 48.0 102 12 1
DFAS1160X035120E ° 1.6 3 34.8 54 46.0 102 12 1
DFAS1170X035120E ° 1.7 3 35.1 54 46.0 102 12 1
DFAS1180X035120E ° 1.8 3 35.4 54 46.0 102 12 1
DFAS1190X035120E ° 1.9 3 35.7 54 46.0 102 12 1
DFAS1200X03S120E [ ) 12 3 36 54 46.0 102 12 1
DFAS1250X03S140E [ 12.5 3 37.5 56 49.0 107 14 1
DFAS1300X03S 140E ° 13 3 39 58 47.0 107 14 1
DFAS1350X03S 140E ° 13.5 3 40.5 60 45.0 107 14 1
DFAS1400X03S 140E ° 14 3 42 60 45.0 107 14 1
3/3
* DIN6537-K N
A0

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



MFE-DFAS

DFAS

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA
h8 TOLERANCE

BEN v [N BN NSe

. E ol & —— = g
el el T—SsSs—S= ]
LU -
LCF LS
OAL
DC=3 3<DCsb 6<DC<10 10<DC<14
@ 0 0 0 0
-0.014 -0.018 -0.022 -0.027
4<DCONMS<6  6<DCONMS<10 10<DCONMS<14
@ 0 0 0
-0.008 -0.009 -0.011
Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS
DFAS0300X035040 [ 3.0 3 9.0 14 39.0 55 4
=M DFAS0300X055040 * 3.0 5 15.0 20 65.0 87 4
DFAS0310X03S040 * 3.1 3 9.3 16 37.0 55 4
[\[37 DFAS0310X05S040 * 3.1 5 15.5 23 62.0 87 4
DFAS0320X03S040 * 3.2 3 9.6 16 37.0 55 4
[[3T DFAS0320X055040 * 3.2 5 16.0 23 62.0 87 4
DFAS0330X03S040 [ 3.3 3 9.9 16 37.0 55 4
[MEM DFAS0330X055040 * 3.3 5 16.5 23 62.0 87 4
DFAS0340X035S040 * 3.4 3 10.2 16 37.0 55 4
[\[37 DFAS0340X05S040 * 3.4 5 17.0 23 62.0 87 4
DFAS0350X035S040 [ ] 3.5 3 10.5 16 37.0 55 4
[[3T DFAS0350X05S040 * 3.5 5 17.5 23 62.0 87 4
DFAS0360X03S040 * 3.6 8 10.8 18 35.0 55 4
I3 DFAS0360X055040 * 3.6 5 18.0 26 64.0 92 4
DFAS0370X035040 * 3.7 3 1.1 18 35.0 55 4
[\[37 DFAS0370X055040 * 3.7 5 18.5 26 64.0 92 4
DFAS0380X035S040 * 3.8 8 1.4 18 35.0 55 4
[[37 DFAS0380X05S5040 * 3.8 5 19.0 26 64.0 92 4
DFAS0390X03S040 * 3.9 8 11.7 18 35.0 55 4
[[3T DFAS0390X055040 * 3.9 5 19.5 26 64.0 92 4
DFAS0400X035040 [ 4.0 3 12.0 18 35.0 55 4
[MEM DFAS0400X055040 * 4.0 5 20.0 26 64.0 92 4
DFAS0410X03S050 * 4.1 3 12.3 20 40.0 62 5
DFAS0410X05S050 * 4.1 5 20.5 29 69.0 100 5
1/5
N,
Ao

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



10

DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

MFE-DFAS

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS

DFAS0420X03S050 (J 4.2 3 12.6 20 40.0 62 5
[[AT DFAS0420X055050 * 4.2 5 21.0 29 69.0 100 5
DFAS0430X03S050 * 4.3 3 12.9 20 40.0 62 5
NET DFAS0430X055050 * 4.3 5 215 29 69.0 100 5
DFAS0440X03S050 * 4.4 3 13.2 20 40.0 62 5
I3 DFAS0440X055050 * 4h 5 22.0 29 69.0 100 5
DFAS0450X035050 [ ] 4.5 3 135 20 40.0 62 9
3T DFAS0450X055050 * 4.5 5 22.5 29 69.0 100 5
DFAS0460X035050 * 4.6 3 13.8 23 37.0 62 5
AT DFAS0460X055050 * 4.6 5 23.0 33 70.0 105 5
DFAS0470X03S050 * 4.7 3 14.1 23 37.0 62 5
NEM DFAS0470X055050 * 4.7 5 235 33 70.0 105 5
DFAS0480X035050 * 4.8 & 14.4 23 37.0 62 5
AW DFAS0480X055050 * 4.8 5 24.0 33 70.0 105 5
DFAS0490X03S050 * 4.9 3 14.7 23 37.0 62 5
[N[EM DFAS0490X055050 * 4.9 5 24.5 33 70.0 105 5
DFAS0500X03S050 ® 5.0 3 15.0 23 37.0 62 5
NEMW DFAS0500X055050 * 5.0 5 25.0 33 70.0 105 5
DFAS0510X03S060 * 5.1 3 15.3 25 39.0 66 6
[MIEM DFAS0510X055060 * 5.1 5 25.5 36 62.0 100 6
DFAS0520X035060 * 5.2 3 15.6 25 39.0 66 6
[T DFAS0520X055060 * 5.2 5 26.0 36 62.0 100 6
DFAS0530X03S060 ® 5.3 3 15.9 25 39.0 66 6
NET DFAS0530X055060 * 53 5 26.5 36 62.0 100 6
DFAS0540X03S060 * 5.4 3 16.2 25 39.0 66 6
[EM DFAS0540X055060 * 5.4 5 27.0 36 62.0 100 6
DFAS0550X035060 [ ] 585 3 16.5 25 39.0 66 6
3T DFAS0550X055060 * 55 5 27.5 36 62.0 100 6
DFAS0560X035060 * 5.6 3 16.8 27 37.0 66 6
NET DFAS0560X055060 * 5.6 5 28.0 39 59.0 100 6
DFAS0570X03S060 * 5.7 3 17.1 27 37.0 66 6
NETW DFAS0570X055060 * 5.7 5 28.5 39 59.0 100 6
DFAS0580X035060 * 5.8 3 17.4 27 37.0 66 6
[MIEM DFAS0580X055060 * 5.8 5 29.0 39 59.0 100 6
DFAS0590X035060 * 5.9 3 17.7 27 37.0 66 6
[N[EM DFAS0590X055060 * 5.9 5 29.5 39 59.0 100 6
DFAS0600X03S060 ® 6.0 3 18.0 27 37.0 66 6
NETW DFAS0600X055060 * 6.0 5 30.0 39 59.0 100 6
DFAS0610X03S070 * 6.1 3 18.3 29 44.0 75 7
[IEM DFAS0610X055070 * 6.1 5 30.5 42 65.0 109 7
DFAS0620X03S070 * 6.2 3 18.6 29 44.0 75 7
[T DFAS0620X055070 * 6.2 5 31.0 42 65.0 109 7
DFAS0630X03S070 * 6.3 3 18.9 29 44.0 75 7
NET DFAS0630X055070 * 6.3 5 31.5 42 65.0 109 7
DFAS0640X03S070 * 6.4 3 19.2 29 44.0 75 7
[IEM DFAS0640X055070 * 6.4 5 32.0 42 65.0 109 7
DFAS0650X035070 [ ] 6.5 3 19.5 29 44.0 75 7
DFAS0650X055070 * 6.5 5 32.5 42 65.0 109 7

2/5

N

i

@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku.



DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

MFE-DFAS

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS

DFAS0660X035070 * 6.6 3 19.8 32 41.0 75 7
[[ET DFAS0660X055070 * 6.6 5 33.0 46 61.0 109 7
DFAS0670X03S070 * 6.7 3 20.1 32 41.0 75 7
NEMW DFAS0670X055070 * 6.7 5 33.5 46 61.0 109 7
DFAS0680X03S070 L J 6.8 3 20.4 32 41.0 75 7
[IEW DFAS0680X055070 * 6.8 5 34.0 46 61.0 109 7
DFAS0690X035070 * 6.9 3 20.7 32 41.0 75 7
3T DFAS0690X055070 * 6.9 5 34.5 46 61.0 109 7
DFASQ0700X03S070 ® 7.0 3 21.0 32 41.0 75 7
NET DFAS0700X055070 * 7.0 5 35.0 46 61.0 109 7
DFASQ0710X03S080 * 7.1 3 21.3 34 44.0 80 8
NETW DFAS0710X055080 * 7.1 5 35.5 49 67.0 118 8
DFAS0720X035080 * 7.2 & 21.6 34 44.0 80 8
I3 DFAS0720X055080 * 7.2 5 36.0 49 67.0 118 8
DFAS0730X035080 * 7.3 3 21.9 34 44.0 80 8
[N DFAS0730X055080 * 7.3 5 36.5 49 67.0 118 8
DFASQ0740X03S080 * 7.4 3 22.2 34 44.0 80 8
NEW DFAS0740X055080 * 7.4 5 37.0 49 67.0 118 8
DFAS0750X03S080 ([ ] 7.5 3 22.5 34 44.0 80 8
[IEM DFAS0750X055080 * 7.5 5 37.5 49 67.0 118 8
DFAS0760X03S080 * 7.6 3 22.8 36 42.0 80 8
[T DFAS0760X055080 * 7.6 5 38.0 52 64.0 118 8
DFASQ770X03S080 * 7.7 3 23.1 36 42.0 80 8
NETW DFAS0770X055080 * 7.7 5 38.5 52 64.0 118 8
DFASQ0780X03S080 * 7.8 3 23.4 36 42.0 80 8
[IEM DFAS0780X055080 * 7.8 5 39.0 52 64.0 118 8
DFAS0790X035080 * 7.9 3 23.7 36 42.0 80 8
AT DFAS0790X055080 * 7.9 5 39.5 52 64.0 118 8
DFAS0800X03S080 ® 8.0 3 24.0 36 42.0 80 8
NET DFAS0800X055S080 * 8.0 5 40.0 52 64.0 118 8
DFAS0810X03S090 * 8.1 3 24.3 38 45.0 85 9
NEW DFAS0810X055090 * 8.1 5 40.5 55 70.0 127 9
DFAS0820X035090 ([ ] 8.2 3 24.6 38 45.0 85 9
[IEM DFAS0820X055090 * 8.2 5 41.0 55 70.0 127 9
DFAS0830X035090 * 8.3 3 24.9 38 45.0 85 9
[N[EM DFAS0830X055090 * 8.3 5 41.5 55 70.0 127 9
DFAS0840X03S090 * 8.4 3 25.2 38 45.0 85 9
NEW DFAS0840X055090 * 8.4 5 42.0 55 70.0 127 9
DFAS0850X03S090 ([ ] 8.5 3 25.5 38 45.0 85 9
[IEM DFAS0850X055090 * 8.5 5 425 55 70.0 127 9
DFAS0860X03S090 * 8.6 3 25.8 41 42.0 85 9
[T DFAS0860X055090 * 8.6 5 43.0 59 66.0 127 9
DFAS0870X03S090 * 8.7 3 26.1 41 42.0 85 9
AW DFAS0870X055090 * 8.7 5 43.5 59 66.0 127 9
DFAS0880X03S090 L J 8.8 3 26.4 41 42.0 85 9
[IEW DFAS0880X055090 * 8.8 5 44.0 59 66.0 127 9
DFAS0890X035090 * 8.9 3 26.7 41 42.0 85 9
DFAS0890X055090 * 8.9 5 44.5 59 66.0 127 9

3/5
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DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

MFE-DFAS

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS

DFAS0900X03S090 (J 9.0 3 27.0 41 42.0 85 9
[[AM DFAS0900X055090 * 9.0 5 45.0 59 66.0 127 9
DFAS0910X03S100 * 9.1 3 27.3 43 45.0 90 10
NEW DFAS0910X055100 * 9.1 5 45.5 62 72.0 136 10
DFAS0920X03S100 * 9.2 3 27.6 43 45.0 90 10
[IEW DFAS0920X055100 * 9.2 5 46.0 62 72.0 136 10
DFAS0930X035100 * 9.3 3 27.9 43 45.0 90 10
3T DFAS0930X055100 * 9.3 5 46.5 62 72.0 136 10
DFAS0940X03S100 * 9.4 3 28.2 43 45.0 90 10
NET DFAS0940X055100 * 9.4 5 47.0 62 72.0 136 10
DFAS0950X03S100 o 9.5 3 28.5 43 45.0 90 10
NET DFAS0950X055100 * 9.5 5 47.5 62 72.0 136 10
DFAS0960X035100 * 9.6 & 28.8 45 43.0 90 10
AW DFAS0960X055100 * 9.6 5 48.0 65 69.0 136 10
DFAS0970X035100 (J 9.7 3 29.1 45 43.0 90 10
[N[EM DFAS0970X055100 * 9.7 5 48.5 65 69.0 136 10
DFAS0980X03S100 * 9.8 3 29.4 45 43.0 90 10
NET DFAS0980X055100 * 9.8 5 49.0 65 69.0 136 10
DFAS0990X035100 * 9.9 3 29.7 45 43.0 90 10
[IEM DFAS0990X055100 * 9.9 5 495 65 69.0 136 10
DFAS1000X035100 [ J 10.0 3 30.0 45 43.0 90 10
[[AT DFAS1000X055100 * 10.0 5 50.0 65 69.0 136 10
DFAS1010X03S110 * 10.1 3 30.3 47 52.0 101 11
NEW DFAS1010X055110 * 10.1 5 50.5 68 79.0 149 11
DFAS1020X03S110 L J 10.2 3 30.6 47 52.0 101 "
[IEM DFAS1020X055110 * 10.2 5 51.0 68 79.0 149 "
DFAS1030X035110 * 10.3 3 30.9 47 52.0 101 1"
37 DFAS1030X055110 * 10.3 5 51.5 68 79.0 149 11
DFAS1040X03S110 * 10.4 3 31.2 47 52.0 101 11
AT DFAS1040X055110 * 10.4 5 52.0 68 79.0 149 11
DFAS1050X03S110 o 10.5 3 31.5 47 52.0 101 11
NET DFAS1050X055110 * 10.5 5 52.5 68 79.0 149 "
DFAS1060X035110 * 10.6 3 31.8 50 49.0 101 1"
[IEM DFAS1060X055110 * 10.6 5 53.0 72 75.0 149 1"
DFAS1070X035110 * 10.7 3 32.1 50 49.0 101 11
[[EM DFAS1070X055110 * 10.7 5 53.5 72 75.0 149 11
DFAS1080X03S110 * 10.8 3 32.4 50 49.0 101 1
AW DFAS1080X055110 * 10.8 5 54.0 72 75.0 149 "
DFAS1090X035110 * 10.9 3 32.7 50 49.0 101 1"
[IEM DFAS1090X055110 * 10.9 5 54.5 72 75.0 149 "
DFAS1100X035110 [ J 11.0 3 33.0 50 49.0 101 11
[[AM DFAS1100X055110 * 11.0 5 55.0 72 75.0 149 11
DFAS1110X035120 * 11.1 3 33.3 52 51.0 105 12
NET DFAS1110X055120 * 11.1 5 55.5 75 81.0 158 12
DFAS1120X035120 * 11.2 3 33.6 52 51.0 105 12
[IEW DFAS1120X055120 * 11.2 5 56.0 75 81.0 158 12
DFAS1130X035120 * 11.3 3 33.9 52 51.0 105 12
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DFAS - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h8 TOLERANCE

MFE-DFAS

Objednaci kod DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS

AT DFAS1130X055120 * 11.3 5 56.5 75 81.0 158 12
DFAS1140X035120 * 11.4 3 34.2 52 51.0 105 12
AT DFAS1140X055120 * 11.4 5 57.0 75 81.0 158 12
DFAS1150X035120 (J 11.5 3 34.5 52 51.0 105 12
NEM DFAS1150X055120 * 11.5 5 57.5 75 81.0 158 12
DFAS1160X035120 * 11.6 3 34.8 54 49.0 105 12
AT DFAS1160X055120 * 11.6 5 58.0 78 78.0 158 12
DFAS1170X035120 * 11.7 3 35.1 54 49.0 105 12
AT DFAS1170X055120 * 11.7 5 58.5 78 78.0 158 12
DFAS1180X03S120 * 11.8 3 35.4 54 49.0 105 12
NETW DFAS1180X055120 * 11.8 5 59.0 78 78.0 158 12
DFAS1190X03S120 * 11.9 3 35.7 54 49.0 105 12
AT DFAS1190X055120 * 11.9 5 59.5 78 78.0 158 12
DFAS1200X035120 ([ ] 12.0 3 36.0 54 49.0 105 12
37 DFAS1200X055120 * 12.0 5 60.0 78 78.0 158 12
DFAS1250X035130 * 12,3 3 37.5 56 52.0 110 13
AT DFAS1250X055130 * 12.5 5 62.5 81 84.0 167 13
DFAS1300X03S130 (J 13.0 3 39.0 59 49.0 110 13
NETW DFAS1300X055130 * 13.0 5 65.0 85 80.0 167 13
DFAS1350X035140 * 13.5 3 40.5 61 51.0 114 14
37 DFAS1350X055140 * 13.5 5 67.5 88 86.0 176 14
DFAS1400X03S140 (J 14.0 3 42.0 63 49.0 114 14
DFAS1400X055140 * 14.0 5 70.0 91 83.0 176 14

5/5
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MFE-DFAS

DFAS /DFAS-E

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material DC L/D n ¢ :r0°
3.0 <5 10610 0.07 (0.04 - 0.10)
4.0 <5 7960 0.08 (0.04 - 0.11)
5.0 <5 6370 0.10 (0.05 - 0.14)
6.0 <5 5310 0.12(0.06 - 0.17)
7.0 <5 4550 0.13 (0.07 - 0.20)
Nizkouhlikové oceli, 8.0 <5 3980 0.16 (0.08 - 0.23)
Nelegované oceli,
legované oceli 9.0 <5 3540 0.17 (0.09 - 0.26)
10.0 <5 3180 0.20 (0.10 - 0.29)
11.0 <5 2890 0.22(0.11 - 0.32)
12.0 <5 2650 0.24(0.12 - 0.35)
13.0 <5 2450 0.26 (0.13 - 0.39)
14.0 <5 2270 0.28 (0.14 - 0.42)
3.0 <5 3180 0.04 (0.01 - 0.08)
4.0 <5 2390 0.06 (0.01-0.11)
5.0 <5 1910 0.08 (0.02 - 0.13)
6.0 <5 1590 0.08 (0.02 - 0.15)
7.0 <5 1360 0.09 (0.02 - 0.16)
) , 8.0 <5 1190 0.10(0.03-0.17)
M Korozivzdorna ocel
9.0 <5 1060 0.11(0.03 - 0.19)
10.0 <5 950 0.12 (0.03 - 0.20)
11.0 <5 870 0.13(0.04 - 0.22)
12.0 <5 800 0.14 (0.04 - 0.24)
13.0 <5 730 0.15 (0.04 - 0.26)
14.0 <5 480 0.16 (0.05 - 0.28)
3.0 <5 10610 0.04 (0.02 - 0.07)
4.0 <5 7960 0.05 (0.03 - 0.09)
5.0 <5 6370 0.07 (0.03 - 0.11)
6.0 <5 5310 0.08 (0.04 - 0.13)
7.0 <5 4550 0.09 (0.05 - 0.15)
Sedé litiny, 8.0 <5 3980 0.11(0.05-0.17)
Tvarné litiny 9.0 <5 3540 0.12 (0.06 - 0.20)
10.0 <5 3180 0.13(0.07 - 0.22)
11.0 <5 2890 0.15(0.07 - 0.24)
12.0 <5 2650 0.16 (0.08 - 0.26)
13.0 <5 2450 0.17 (0.09 - 0.28)

0.19 (0.09 - 0.30)

1. Pri obrabéni Sikmych ploch uvazovat hloubku mérenou od nejvyssiho bodu hrany vrtané diry. (Viz schéma)
2. Tabulka vySe predpoklada vrtani na rovném povrchu.
Pro vrtani otvord do 8ikmé plochy nastavte rychlost posuvu v souladu s Ghlem sklonu.
Pokud je Uhel sklonu a 30° nebo méné, snizte rychlost posuvu o 30 % nebo vice.
Kdyz je Uhel sklonu a vétsi nez 30°, snizte rychlost posuvu o 50 % nebo vice.
. Tento produkt je nastroj uréeny k vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro stranové nebo spiralové obrabéni.
4. Pokud je pouzit vrtdk s L/D = 5, je potfeba vodici otvor stejného priméru nebo stiedici otvor o prdméru vétsim,
nez ma hotovy vrtak.

w




MFE-DFAS

DFAS/DFAS-E

Material DC L/D n ¢ :roo
3.0 <5 13790 0.04 (0.02 - 0.07)
4.0 <5 10350 0.05 (0.03 - 0.09)
5.0 <5 8280 0.07 (0.03-0.11)
6.0 <5 6900 0.08 (0.04 - 0.13)
7.0 <5 5910 0.09 (0.05 - 0.15)
R 8.0 <5 5170 0.11(0.05 - 0.17)
Hlinikové slitiny
9.0 <5 4600 0.12 (0.06 - 0.20)
10.0 <5 4140 0.13(0.07 - 0.22)
11.0 <5 3760 0.15(0.07 - 0.24)
12.0 <5 3450 0.16 (0.08 - 0.26)
13.0 <5 3180 0.17 (0.09 - 0.28)
14.0 <5 2960 0.19 (0.09 - 0.30)
3.0 <5 3710 0.03 (0.01 - 0.05)
4.0 <5 2790 0.04 (0.01 - 0.07)
5.0 <5 2230 0.05 (0.02 - 0.08)
6.0 <5 1860 0.06 (0.02 - 0.10)
7.0 <5 1590 0.07 (0.02 - 0.12)
) R 8.0 <5 1390 0.08 (0.03 - 0.13)
Titanova slitina
9.0 <5 1240 0.09 (0.03 - 0.15)
10.0 <5 1110 0.10(0.03 - 0.17)
11.0 <5 1010 0.11(0.04 - 0.18)
12.0 <5 930 0.12 (0.04 - 0.20)
13.0 <5 860 0.13(0.04 - 0.22)
14.0 <5 800 0.14 (0.05 - 0.23)

1. Priobrabéni sikmych ploch uvazovat hloubku mérenou od nejvyssiho bodu hrany vrtané diry. (Viz schéma)
2. Tabulka vySe predpoklada vrtani na rovném povrchu.
Pro vrtani otvor( do Sikmé plochy nastavte rychlost posuvu v souladu s Ghlem sklonu.
Pokud je Ghel sklonu a 30° nebo méné, snizte rychlost posuvu o 30 % nebo vice.
Kdyz je Uhel sklonu a vétsi nez 30°, snizte rychlost posuvu o 50 % nebo vice.
. Tento produkt je nastroj uréeny k vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro stranové nebo spiralové obrabéni.
4. Pokud je pouZit vrtak s L/D = 5, je potieba vodici otvor stejného priméru nebo stiedici otvor o priméru vétsim,
nez ma hotovy vrtak.

w
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MFE-DFAS

MINI-MFE 2
PRO DiRY S MALYM PRUMEREM
DC 0.75 - 2.95

BEN ~ N

w
Shja— - - 2
(@]
LU Ls e
LCF
OAL
0.75¢DC<2.95
©
-0.014
DCONMS=3  DCONMS = 4
© J -
- 0.006 -0.008
Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF Ls OAL DCONMS
MFE0075X025030 * 0.75 2 1.5 3.0 37.3 45 3
MFE0080X025030 * 0.80 2 1.6 3.2 37.2 45 3
MFE0085X025030 * 0.85 2 1.7 3.4 37.1 45 3
MFE0090X025030 * 0.90 2 1.8 3.6 37.0 45 3
MFE0095X025030 * 0.95 2 1.9 3.8 36.9 45 3
MFE0100X025030 * 1.00 2 2.0 4.0 36.8 45 3
MFE0105X025030 * 1.05 2 2.1 4.2 36.7 45 3
MFEQ110X025030 * 1.10 2 2.2 b4 36.6 45 3
MFEO0115X025030 * 1.15 2 2.3 4.6 36.4 45 3
MFEQ120X025030 * 1.20 2 2.4 4.8 36.3 45 3
MFEQ125X025030 * 1.25 2 25 5.0 36.2 45 3
MFE0130X025030 * 1.30 2 2.6 5.2 36.1 45 3
MFE0135X025030 * 1.35 2 2.7 5.4 36.0 45 3
MFE0140X025030 * 1.40 2 2.8 5.6 35.9 45 3
MFEQ145X025030 * 1.45 2 2.9 5.8 35.8 45 3
MFEQ150X025030 * 1.50 2 3.0 6.0 35.7 45 3
MFE0155X025030 * 1.55 2 3.1 6.2 35.6 45 3
MFEQ160X025030 * 1.60 2 3.2 6.4 35.5 45 3
MFEO0165X025030 * 1.65 2 3.3 6.6 35.4 45 3
MFEQ170X025030 * 1.70 2 3.4 6.8 35.3 45 3
MFE0175X025030 * 1.75 2 3.5 7.0 35.2 45 3
1/2
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MFE-DFAS

MINI-MFE - PRO DiRY S MALYM PRUMEREM, DC 0.75 - 2.95

Objednaci kéd DP102A DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS

MFEQ180X025030 * 1.80 2 3.6 7.2 35.1 45 3
MFE0185X02S030 * 1.85 2 3.7 7.4 35.0 45 8
MFEQ0190X02S030 * 1.90 2 3.8 7.6 34.8 45 3
MFE0195X02S030 * 1.95 2 3.9 7.8 34.7 45 3
MFE0200X02S040 * 2.00 2 4.0 8.0 37.8 50 4
MFE0205X02S040 * 2.05 2 4.1 8.2 37.7 50 4
MFEQ0210X02S040 * 2.10 2 4.2 8.4 37.6 50 4
MFE0215X025S040 * 2.15 2 4.3 8.6 37.4 50 4
MFE0220X02S040 * 2.20 2 4.4 8.8 37.3 50 4
MFE0225X02S040 * 2.25 2 4.5 9.0 37.2 50 4
MFE0230X02S040 * 2.30 2 4.6 9.2 37.1 50 4
MFE0235X02S040 * 235 2 4.7 9.4 37.0 50 4
MFE0240X025040 * 2.40 2 4.8 9.6 36.9 50 4
MFEQ0245X02S040 * 2.45 2 4.9 9.8 36.8 50 4
MFE0250X025040 * 2.50 2 5.0 10.0 36.7 50 4
MFE0255X02S040 * 2255 2 5.1 10.2 36.6 50 4
MFE0260X02S040 * 2.60 2 5.2 10.4 36.5 50 4
MFE0265X02S040 * 2.65 2 5.3 10.6 36.4 50 4
MFEQ0270X02S040 * 2.70 2 5.4 10.8 36.3 50 4
MFEQ0275X02S040 * 2.75 2 5.5 11.0 36.2 50 4
MFEQ0280X02S040 * 2.80 2 5.6 11.2 36.1 50 4
MFE0285X025S040 * 2.85 2 5.7 1.4 36.0 50 4
MFE0290X02S040 * 2.90 2 5.8 11.6 35.8 50 4
MFE0295X02S040 * 2.95 2 5.9 11.8 35.7 50 4

2/2
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NEW

MFE-DFAS

MFE

180°
%

MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA

h7 TOLERANCE

BEN ~ N

[—— - - e g
" | 8] 8| ==K : -3
$ m 8] & — | 5
. 3
LU
LCF LS
OAL
2
(92}
° =
[S] o _| _ z
8 & f=—me g
- (&}
o
LU
LCF LS
3<DCs<b 6<DC<10 10<DC<18 18<DC<20 OAL
0 0 0 0
-0.012 -0.015 -0.018 -0.021
DCONMS =6 6<DCONMS<10 10<DCONMS<18 DCONMS =20
-0.008 -0.009 -0.011 -0.013
Objednaci kod DP1020 DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS Typ
MFE0300X02S060 * 3.0 2 6.0 12 35.4 55 6 1
MFEQ0310X025060 * 3.1 2 6.2 14 33.6 55 6 1
MFE0320X025060 * 3.2 2 6.4 14 33.8 55 6 1
MFE0330X025060 * 3.3 2 6.6 14 34.0 55 6 1
MFE0340X02S060 * 3.4 2 6.8 14 34.1 55 6 1
MFE0350X025060 * 3.5 2 7.0 14 34.3 55 6 1
MFE0360X025060 * 3.6 2 7.2 16 32.5 55 6 1
MFE0370X02S060 * 3.7 2 7.4 16 32.7 55 6 1
MFE0380X025060 * 3.8 2 7.6 16 32.9 58 6 1
MFE0390X025060 * 3.9 2 7.8 16 33.1 55 6 1
MFE0400X02S060 * 4.0 2 8.0 16 33.3 55 6 1
MFE0410X025060 * 4.1 2 8.2 18 38.5 62 6 1
MFE0420X02S060 * 4.2 2 8.4 18 38.6 62 6 1
MFE0430X025060 * 4.3 2 8.6 18 38.8 62 6 1
MFEQ440X025060 * A 2 8.8 18 39.0 62 6 1
MFEQ0450X025060 * 4.5 2 9.0 18 39.2 62 6 1
MFEQ460X025S060 * 4.6 2 9.2 20 38.3 62 6 1
MFE0470X02S060 * 4.7 2 9.4 20 38.3 62 6 1
MFE0480X025060 * 4.8 2 9.6 20 38.4 62 6 1
MFE0490X025060 * 4.9 2 9.8 20 38.4 62 6 1
MFEO0500X02S060 * 5.0 2 10.0 20 38.5 62 6 1
1/3
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NEW

MFE - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h7 TOLERANCE

MFE-DFAS

Objednaci kéd DP1020 DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS Typ
MFE0510X025060 * 5.1 2 10.2 22 36.5 62 6 1
MFE0520X02S060 * 5.2 2 10.4 22 36.6 62 6 1
MFE0530X025060 * 5.3 2 10.6 22 36.6 62 6 1
MFE0540X025060 * 5.4 2 10.8 22 36.7 62 6 1
MFE0550X025060 * 5.5 2 11.0 22 36.7 62 6 1
MFE0560X025060 * 5.6 2 1.2 24 34.8 62 6 1
MFE0570X02S060 * 5.7 2 1.4 24 34.8 62 6 1
MFE0580X02S060 * 5.8 2 11.6 24 34.9 62 6 1
MFE0590X025060 * 5.9 2 11.8 24 34.9 62 6 1
MFE0600X025060 * 6.0 2 12.0 24 35.0 62 6 1
MFE0610X025070 * 6.1 2 12.2 26 44.5 74 7 1
MFE0610X025080 * 6.1 2 12.2 26 44.0 74 8 1
MFE0620X025070 * 6.2 2 12.4 26 44.6 74 7 1
MFE0620X02S080 * 6.2 2 12.4 26 441 74 8 1
MFE0630X02S070 * 6.3 2 12.6 26 44.6 A 7 1
MFE0630X025080 * 6.3 2 12.6 26 441 74 8 1
MFE0640X025070 * 6.4 2 12.8 26 44.7 74 7 1
MFE0640X025080 * 6.4 2 12.8 26 44.2 74 8 1
MFE0650X025070 * 6.5 2 13.0 26 44.7 74 7 1
MFE0650X025080 * 6.5 2 13.0 26 44.2 74 8 1
MFE0660X025070 * 6.6 2 13.2 28 42.8 74 7 1
MFE0660X02S080 * 6.6 2 13.2 28 42.3 74 8 1
MFE0670X025070 * 6.7 2 13.4 28 42.8 74 7 1
MFE0670X025080 * 6.7 2 13.4 28 42.3 74 8 1
MFE0680X025070 * 6.8 2 13.6 28 42.9 74 7 1
MFE0680X025080 * 6.8 2 13.6 28 42.4 74 8 1
MFE0690X025070 * 6.9 2 13.8 28 42.9 74 7 1
MFE0690X02S080 * 6.9 2 13.8 28 42.4 74 8 1
MFEO0700X02S070 * 7.0 2 14.0 28 43.0 74 7 1
MFE0700X025080 * 7.0 2 14.0 28 42.5 74 8 1
MFE0710X025080 * 7.1 2 14.2 30 40.5 74 8 1
MFE0720X025080 * 7.2 2 14.4 30 40.6 74 8 1
MFE0730X025080 * 7.3 2 14.6 30 40.6 74 8 1
MFE0740X025080 * 7.4 2 14.8 30 40.7 74 8 1
MFEO0750X02S080 * 7.5 2 15.0 30 40.7 A 8 1
MFE0760X025080 * 7.6 2 15.2 32 38.8 74 8 1
MFE0770X025080 * 7.7 2 15.4 32 38.8 74 8 1
MFE0780X025080 * 7.8 2 15.6 32 38.9 74 8 1
MFE0790X025080 * 7.9 2 15.8 32 38.9 74 8 1
MFE0800X02S080 * 8.0 2 16.0 32 39.0 74 8 1
MFE0810X025100 * 8.1 2 16.2 34 46.0 84 10 1
MFE0820X02S5100 * 8.2 2 16.4 34 46.1 84 10 1
MFE0830X025100 * 8.3 2 16.6 34 46.1 84 10 1
MFE0840X025100 * 8.4 2 16.8 34 46.2 84 10 1
MFE0850X025100 * 8.5 2 17.0 34 46.2 84 10 1
MFE0860X025100 * 8.6 2 17.2 36 443 84 10 1
MFE0870X025100 * 8.7 2 17.4 36 443 84 10 1
MFE0880X025100 * 8.8 2 17.6 36 Lb.4 84 10 1
MFE0890X025100 * 8.9 2 17.8 36 Lb.4 84 10 1
MFE0900X025100 * 9.0 2 18.0 36 44.5 84 10 1
MFE0910X025100 * 9.1 2 18.2 38 42.5 84 10 1
MFE0920X025100 * 9.2 2 18.4 38 42.6 84 10 1
2/3
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N E W MFE-DFAS
MFE - MONOLITNi VRTAKY ZE SLINUTEHO KARBIDU PRO PLOCHA DNA, h7 TOLERANCE
1 2
" 2 : -
e = e = =
o [m]
LU LU
LCF LS LCF LS
OAL OAL
Objednaci kéd DP1020 DC L/D LU LCF LS OAL DCONMS Typ
MFEQ930X025100 * 9.3 2 18.6 38 42.6 84 10 1
MFEQ0940X025100 * 9.4 2 18.8 38 42.7 84 10 1
MFEQ0950X025100 * 9.5 2 19.0 38 42.7 84 10 1
MFE0960X025100 * 9.6 2 19.2 40 40.8 84 10 1
MFE0970X025100 * 9.7 2 19.4 40 40.8 84 10 1
MFE0980X02S100 * 9.8 2 19.6 40 40.9 84 10 1
MFEQ990X025100 * 9.9 2 19.8 40 40.9 84 10 1
MFE1000X025100 * 10.0 2 20.0 40 41.0 84 10 1
MFE1010X025120 * 10.1 2 20.2 42 49.0 95 12 1
MFE1020X025120 * 10.2 2 20.4 42 491 95 12 1
MFE1030X025120 * 10.3 2 20.6 42 491 95 12 1
MFE1040X025120 * 10.4 2 20.8 42 49.2 95 12 1
MFE1050X025120 * 10.5 2 21.0 42 49.2 95 12 1
MFE1060X025120 * 10.6 2 21.2 L4 47.3 95 12 1
MFE1070X025120 * 10.7 2 21.4 L4 47.3 95 12 1
MFE1080X025120 * 10.8 2 21.6 L4 47.4 95 12 1
MFE1090X025120 * 10.9 2 21.8 A 47.4 95 12 1
MFE1100X025120 * 11.0 2 22.0 A 47.5 95 12 1
MFE1110X025120 * 1.1 2 22.2 46 45.5 95 12 1
MFE1120X025120 * 11.2 2 22.4 46 45.6 95 12 1
MFE1130X025120 * 11.3 2 22.6 46 45.6 95 12 1
MFE1140X025120 * 1.4 2 22.8 46 45.7 95 12 1
MFE1150X025120 * 11.5 2 23.0 46 45.7 95 12 1
MFE1160X025120 * 11.6 2 23.2 48 43.8 95 12 1
MFE1170X025120 * 1.7 2 23.4 48 43.8 95 12 1
MFE1180X025120 * 11.8 2 23.6 48 43.9 95 12 1
MFE1190X025120 * 11.9 2 23.8 48 43.9 95 12 1
MFE1200X025120 * 12.0 2 24.0 48 44.0 95 12 1
MFE1250X025140 * 12.5 2 25.0 50 49.0 102 14 2
MFE1300X025140 * 13.0 2 26.0 52 47.0 102 14 2
MFE1350X025140 * 13.5 2 27.0 54 45.0 102 14 2
MFE1400X025140 * 14.0 2 28.0 56 43.0 102 14 2
MFE1450X025160 * 14.5 2 29.0 58 50.0 (AN 16 2
MFE1500X025160 * 15.0 2 30.0 60 48.0 111 16 2
MFE1550X025160 * 15.5 2 31.0 62 46.0 111 16 2
MFE1600X025160 * 16.0 2 32.0 (A 44.0 111 16 2
MFE1650X025180 * 16.5 2 33.0 66 50.0 119 18 2
MFE1700X025180 * 17.0 2 34.0 68 48.0 119 18 2
MFE1750X025180 * 17.5 2 35.0 70 46.0 119 18 2
MFE1800X025180 * 18.0 2 36.0 72 44.0 119 18 2
MFE1850X025200 * 18.5 2 37.0 74 50.0 127 20 2
MFE1900X025200 * 19.0 2 38.0 76 48.0 127 20 2
MFE1950X025200 * 19.5 2 39.0 78 46.0 127 20 2
MFE2000X025200 * 20.0 2 40.0 80 44.0 127 20 2
3/3
N
@ : UdrZovano na skladé.  : UdrZovano na skladé v Japonsku. 21 '{c’



MFE-DFAS

MINI-MFE /MFE

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Charakteristiky DC L/D n a :r°°
0.75 <2 23300 0.030 (0.010 - 0.050)
1.0 <2 17500 0.030 (0.010 - 0.050)
1.5 <2 12200 0.035 (0.015 - 0.055)
2.0 <2 9500 0.040 (0.020 - 0.060)
2.5 <2 7900 0.050 (0.030 - 0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040 - 0.080)
Nizkouhlikové oceli <180HB 4.0 <2 5900 0.080 (0.060 - 0.100)
5.0 <2 4700 0.100 (0.080 - 0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100 - 0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130 - 0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150 - 0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170 - 0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200 - 0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250 - 0.350)
0.75 <2 19000 0.030 (0.010 - 0.050)
1.0 <2 14300 0.030 (0.010 - 0.050)
1.5 <2 10000 0.035 (0.015 - 0.055)
2.0 <2 7900 0.040 (0.020 - 0.060)
2.5 <2 6600 0.050 (0.030 - 0.070)
3.0 <2 7900 0.060 (0.040 - 0.080)
Nelegov:ané oF:eLi, 160-280HB 4.0 <2 5900 0.080 (0.060 - 0.100)
legované oceli 5.0 <2 4700 0.100 (0.080 - 0.130)
6.0 <2 3900 0.130 (0.100 - 0.150)
8.0 <2 2900 0.150 (0.130 - 0.170)
10.0 <2 2300 0.170 (0.150 - 0.200)
12.0 <2 1900 0.200 (0.170 - 0.250)
16.0 <2 1400 0.250 (0.200 - 0.300)
20.0 <2 1100 0.300 (0.250 - 0.350)
0.75 <2 16900 0.030 (0.010 - 0.050)
1.0 <2 12700 0.030 (0.010 - 0.050)
1.5 <2 8400 0.035 (0.015 - 0.050)
2.0 <2 6700 0.040 (0.020 - 0.060)
2.5 <2 5700 0.050 (0.030 - 0.070)
3.0 <2 6800 0.060 (0.040 - 0.080)
Nelegovlané o;ell, 280~ 350HB 4.0 <2 5100 0.080 (0.060 - 0.100)
legované oceli 5.0 <2 4100 0.100 (0.080 - 0.130)
6.0 <2 3400 0.130 (0.100 - 0.150)
8.0 <2 2500 0.150 (0.130 - 0.170)
10.0 <2 2000 0.170 (0.150 - 0.200)
12.0 <2 1700 0.200 (0.170 - 0.250)
16.0 <2 1200 0.250 (0.200 - 0.300)

0.300 (0.250 - 0.350)

1. Doporucena hloubka diry je mensi nez DC x 2. Méla by to byt hloubka od nejvrchnéjsiho povrchu obrabéného
materialu pfi frézovani na Sikmych povréich. (Viz schémal)

2. VySe uvedena tabulka predpoklada vrtani na rovném povrchu.
Pro vrtani na $ikmém povrchu nastavte rychlost posuvu zptisobem odpovidajicim sklonu.
Jako voditko pouzijte, Ze pri Uhlu sklonu a do 30° véetné je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 70 %.
Jako voditko pouzijte, Ze pri Uhlu sklonu a nad 30° je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 50 %.

3. Tento nastroj je uréen pro vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro obrabéni nebo $roubovité obrabéni.




MFE-DFAS

MINI-MFE /MFE

Material Charakteristiky DC L/D n a :rﬂ"

0.75 <2 10600 0.007 (0.003 - 0.011)

1.0 <2 7900 0.007 (0.003 - 0.011)

1.5 <2 5300 0.010(0.005 - 0.015)

2.0 <2 4700 0.015(0.010 - 0.020)

2.5 <2 3800 0.015(0.010 - 0.020)

3.0 <2 3100 0.020 (0.010 - 0.030)

) , 4.0 <2 2300 0.030 (0.020 - 0.040)

M Korozivzdorna ocel <200HB

5.0 <2 1900 0.040 (0.030 - 0.050)

6.0 <2 1500 0.050 (0.040 - 0.060)

8.0 <2 1100 0.060 (0.050 - 0.080)

10.0 <2 950 0.080 (0.060 - 0.100)

12.0 <2 790 0.100 (0.080 - 0.120)

16.0 <2 590 0.120 (0.100 - 0.150)

20.0 <2 470 0.150 (0.120 - 0.200)

0.75 <2 23300 0.030 (0.010 - 0.050)

1.0 <2 17500 0.030 (0.010 - 0.050)

1.5 <2 12200 0.035 (0.015 - 0.055)

2.0 <2 9500 0.040 (0.020 - 0.060)

2.5 <2 7900 0.050 (0.030 - 0.070)

3.0 <2 7900 0.060 (0.040 - 0.080)

. 4.0 <2 5900 0.080 (0.060 - 0.100)
Sedé litiny <350MPa

5.0 <2 4700 0.100 (0.080 - 0.120)

6.0 <2 3900 0.120(0.100 - 0.140)

8.0 <2 2900 0.140(0.120 - 0.160)

10.0 <2 2300 0.160 (0.140 - 0.180)

12.0 <2 1900 0.180 (0.160 - 0.200)

16.0 <2 1400 0.200 (0.180 - 0.240)

20.0 <2 1100 0.240 (0.200 - 0.280)

0.75 <2 16900 0.010 (0.005 - 0.015)

1.0 <2 12700 0.010 (0.005 - 0.015)

1.5 <2 10000 0.020 (0.010 - 0.030)

2.0 <2 8700 0.030 (0.015 - 0.045)

2.5 <2 7300 0.045 (0.025 - 0.065)

3.0 <2 6800 0.050 (0.040 - 0.060)

e 4.0 <2 5500 0.060 (0.050 - 0.080)
Tvarné litiny <450MPa

5.0 <2 4400 0.080 (0.060 - 0.100)

6.0 <2 3700 0.100 (0.080 - 0.120)

8.0 <2 2700 0.120 (0.100 - 0.150)

10.0 <2 2200 0.150 (0.120 - 0.180)

12.0 <2 1800 0.180 (0.150 - 0.200)

16.0 <2 1300 0.200(0.180 - 0.250)

20.0 <2 1100 0.250 (0.200 - 0.300)

0.75 <2 42400 0.020 (0.010 - 0.030)

1.0 <2 31800 0.020 (0.010 - 0.030)

1.5 <2 21200 0.020 (0.010 - 0.030)

2.0 <2 17500 0.050 (0.030 - 0.070)

2.5 <2 14000 0.060 (0.040 - 0.090)

3.0 <2 11600 0.060 (0.040 - 0.090)

Hlinikové slitiny Si<5 % 4.0 <2 8700 0.080 (0.060 - 0.100)

5.0 <2 7000 0.100 (0.080 - 0.130)

6.0 <2 5800 0.130(0.100 - 0.160)

8.0 <2 4300 0.160 (0.130 - 0.200)

10.0 <2 3500 0.200 (0.160 - 0.240)

12.0 <2 2900 0.240 (0.200 - 0.280)

16.0 <2 2100 0.280 (0.240 - 0.320)

20.0 <2 1700 0.320 (0.280 - 0.360)

1. Doporucena hloubka diry je mensi nez DC x 2. Méla by to byt hloubka od nejvrchnéjSiho povrchu obrabéného
materialu pfi frézovani na $ikmych povrsich. (Viz schéma)
2. VySe uvedend tabulka predpoklada vrtani na rovném povrchu.
Pro vrtani na $ikmém povrchu nastavte rychlost posuvu zplisobem odpovidajicim sklonu.
Jako voditko pouzijte, Ze pri Uhlu sklonu a do 30° véetné je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 70 %.
Jako voditko pouzijte, Ze pri Uhlu sklonu a nad 30° je tfeba upravit rychlost posuvu na maximalné 50 %.
22 3. Tento nastroj je uréen pro vrtani otvord. Nelze jej pouZit pro obrabéni nebo Sroubovité obrabéni.




MFE-DFAS

DFAS

PRIKLAD POUZITI

Materil CSN 12051
Nastroj/ Vrtak DFAS0800X035080
Komponent Strojni soucasti

Ve (m/min) 100

fr (mm/ot.) 0.12

L/D (mm) 4.5

Zplsob obrabéni

Obrabéni za mokra

Rezné kapalina

Vnitfni privod rezné kapaliny
(vodou Feditelné)

Obrabéci stroj

MC

Hluk pri rezani se snizil a pocet
vyvrtanych otvord se ve srovnani

Vysledky s béZnym vyrobkem zvysil
0 700 %. Zlepsila se také kvalita
obrobeného povrchu.

Material CSN 11425

Nastroj/ Vrtak DFAS1100X035110

Komponent Strojni soucasti

Ve (m/min) 104

fr (mm/ot.) 0.12

L/D (mm) 27

Zplsob obrabéni

Obrabéni za mokra

Rezna kapalina

Vnitfni privod rezné kapaliny
(vodou feditelné)

Obrabéci stroj

MC

Hluk pri rezani se snizil a pocet
vyvrtanych otvord se ve srovnani

Vysledky s béZnym vyrobkem zvysil
0300 %. Zlepsila se také kvalita
obrobeného povrchu.

Il DFAS

>< Hlucénost o‘brébéni

100 200 300 400 500

Pocet obrobkd

-y

100 200 300
Pocet obrobkd

Uvedené priklady jsou skutecné aplikace, proto se mohou liSit od doporucenych podminek.
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MFE-DFAS

DFAS

PRIKLAD POUZITI

Material CSN 42 2425
Nastroj/ Vrtak DFAS0830X035090
Komponent Strojni komponent
Rezna rychlost Vc (m/min) 30

fr (mm/ot.) 0.05

Hloubka diry (mm) 1.5

Otvor pod Uhlem 10°, vnitfné

Zplisob obrabén chlazeno vodni emulzi.

Obrabéci stroj Horizontalni MC

Po vyvrtani stejného poctu
otvort (1230) jako u konvenéniho
Vysledky vyrobku bylo opotfebenf
minimalni, coz umoznilo
pokracovat v obrabéni.

PO VYVRTANI{ 1230 0TVORU

Mira opotiebeni hibetu pod Stav opotrebenf
0.10 mm

2% Uvedené priklady jsou skutecné aplikace, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.



MFE-DFAS

MINI-MFE /MFE

REZNY VYKON

SROVNANI VYCHAZEJiCiCH OTREPU, KTERE SE VYTVAREJi PRI VRTANiI NEREZOVE OCELI

Jedinecny tvar bFitu potlacuje tvorbu vychazejicich otfepd.

UHEL SKLONU
00
15°
30°

Material DIN X5CrNi189 |
Nastroj/ Vrtak MFE0200X025040

Ve (m/min) 30

fr (mm/ot.) 0.01

Zplsob obrabéni Mokry fez

Rezna kapalina Vnéjsi pfivod fezné kapaliny [vodou Feditelné)

Obrabéci stroj Vertikalni obrabéci centrum (BT40) Vrtani valcové diry

UHEL SKLONU 0° / HLOUBKA DIRY = 4 MM

MFE Konvencni A Konvencni B

UHEL SKLONU 15° / HLOUBKA DiRY = 5 MM

MFE Konvencni A Konvencni B

UHEL SKLONU 30° / HLOUBKA DiRY = 7 MM

MFE Konvencni A Konvencni B

25
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MINI-MFE /MFE

MFE-DFAS

SROVNANIi ODOLNOSTI PROTI LOMU PRI OBRABENI
MATERIALU €SN 17 240

Dosazeno dvojnasobné Zivotnosti nastroje ve srovnani s konvencnimi produkty diky vynikajici odolnosti proti lomu.

Material CSN 17 240
Nastroj/ Vrtak MFE0600X025060
Ve (m/min) 35

fr (mm/ot.) 0.025

Hloubka otvoru 12 mm (| = DCx2)
Zplsob obrabéni Mokry Fez

Rezné kapalina

Vn&j§i piivod fezné kapaliny [vodou Feditelné)

Obrabéci stroj

Vertikalni obrabéci centrum (BT50)

PO OBROBENI 50 OTVORU

MFE

MFE

0 20 40 60

Pocet otvord

Presah nastroje: 32 mm

9 mm od
stfedu nastroje

Konvenc¢ni Konvencni

MINI-MFE

Material DIN X12CrNiS188
Nastroj/ Vrtak MFE0180X025030
Komponent Sroub

Rezné rychlost Vc (m/min) 22

"“fr (mm/ot.) 0.015

ZpUsob obrabéni Mokry fez

Rezna kapalina

Vnéjsi privod rezné kapaliny

Obrabéci stroj

Maly automaticky soustruh

Vysledky

MFE - Bez chyb v presnosti i pfi
nepretrzitém vrtani na malém
automatickém soustruhu

s nejméné dvojnasobnou
Zivotnosti nastroje.

VELKY OTREP

MFE

I MFE Konvenéni

Konvenéni

Uvedené priklady jsou skutecné aplikace, proto se mohou lisit od doporucenych podminek.



PROVOZNi SMERNICE

MFE-DFAS

Upnuti vrtaku

Sroub

Fizovaci $rou

Se

Klestina zarucuje spolehlivé
upnuti vrtaku.

Tenké obrobky

NG

Pokud dochazi
k prahybu

OK

Podpora
obrobku

Délka vrtaku

A>DCx1.5

Tvorba otiepli a vydrolovani
obrobku

A\

A
/

Srazte hranu.

Na konci diry snizte posuv 0 50 %.

Nastaveni vrtaku

Neupinejte v oblasti drazek.

Privod Fezné kapaliny (MFE)

S 4

Idedlni jsou dvé mista privodu,
na konci a uprostred.

Montazni tolerance

Obvodové hazeni < 0.03 mm

Vrtani sikmych cel

DCx1

Pri obrabéni hlubokého otvoru na
Sikmém povrchu pouzijte vrtak
MFE (L/D = 2) jako vrtak
pro vodici diru.
Hloubku vrtani nastavte priblizné.
DC x 1 k ziskani presné vodici diry.
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SYMBOLY

N

'XC Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
z aktualniho jarniho ¢i podzimniho uvedeni, jeZ dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
Drive uvedené produktové novinky ¢i rozsifeni z minulych
(\NEA"A jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

DOOGO®

Super dokoncovani

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti viéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

060IHCSOGLHSN




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrébéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukazano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(ALTiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

QP90IIOOD

MIRACLE povlak
Originalni (AL Ti)N povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrdbéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD] je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiald do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobna, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o to fo ® (o fo ¥ o o fo fo (o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
I8 Unikatnitechnologie vicevrstvého mikrozrnného
2% diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvarec

LOOGCC




SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele rezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

000000909

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni pFivod Fezné kapaliny

Centralni, vnitini privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e
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EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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